D MAKSIWA

MANUAL DE
INSTRUGCOES

DESEMPENADEIRA COMPACTA COM 2 FACAS

ATENCAO: Leia este manual antes de usar o produto!
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[ | CONHECENDO O PRODUTO

Guia de Encosto
Protecdo do Eixo Mesa de Entrada

Empurrador

Mesa de Saida

Saida de P6 Chave Liga/ Indicador de Trava da Mesa de Entrada
Desliga Profundidade

Parafuso de Ajuste 45°¢

Trava de Inclinacéo da Guia Indicador de Angulo da Guia dg Encosto

Parafuso de

Suporte para Cabo de Alimentacao ajuste para 0°

Parafuso de Trava do Suporte
Fixagdo do Deslizante da Guia
Motor
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I INFORMACOES GERAIS

» Este manual contém informagdes sobre seguranca,
operacdo, transporte e manutencao. Algumas ilustracdes
nesta publicagdo mostram detalhes ou acessdrios que,
talvez, sejam diferentes daqueles em sua maquina.

Aperfeicoamentos continuos e desenvolvimento do
projeto do produto poderdo causar modificacoes
em sua maquina que ndo tenham sido incluidas nesta
publicacdo.

Tampas e protetores podem ter sido removidos para
fins ilustrativos.

Leia-a, estude-a e conserve-a junto a maquina.

Sempre que houver qualquer duvida em relacdo a este
equipamento ou publicacdo, consulte o seu revendedor
MAKSIWA para a obtencdo das informagcdes mais
recentes disponiveis.

COES ADICIONAIS PARA
SEMPENADEIRAS
* Nao opere essa maquina até que ela esteja
completamente montada e instalada de acordo com

as instrucdes. A maguina montada incorretamente
pode causar sérios danos.

«Se for um operador inexperiente, obtenha
conhecimento e pratica com supervisdo de outra
pessoa qualificada para operar esta maquina.
Conhecimento é seguranca.

Siga todas as ligacoes elétricas e recomendadas
para prevenir choque e danos ao equipamento.

Mantenha as laminas afiadas e livre de sujeira
ou ferrugem. Sujeira ou ferrugem podem fazer
a maquina trabalhar pesada ou causar recuo na
madeira.

Aperte os manipulos que travam a elevagdo da
mesa. Além de perder o controle do acabamento,
mover a mesa durante a operacdo pode causar
sérios danos.

Certifique-se da fixacdo das laminas ao eixo antes
de conectar a magquina na tomada. Laminas soltas
podem ser arremessadas ao atingir a velocidade
total da maquina.

Nunca ligue a maquina antes de limpar a mesa de
quaisquer objetos. Ferramentas, restos de madeira,
serragem etc. devem estar fora da area de trabalho
da maquina.

¢ Nunca ligue a maquina se uma peca ja estiver em

contato com o eixo. Risco de recuo brusco.

Evite operar cruzando os bragos sobre a peca. O
movimente deve ser constante e fluido durante a
operacao para evitar danos.

Mantenha bracos, maos e dedos longes do eixo de
corte. Utilize empurrados para pecas pequenas ou
estreitas.

Nunca realize cortes mais profundos que 2mm para
evitar recuos. Ideal sdo cortes de no maximo Tmm
para evitar desgastes prematuros no equipamento.

Nao utilize pecas mais curtas que 255mm, mais
estreitas que 20mm ou mais finas que 15mm.
Desempenar pegas pequenas pode colocar suas
maos em risco de danos severos.

Use empurradores em pegas mais baixas que a guia
de encosto.

Segure a peca firmemente contra a guia de encosto
e a mesa. Perder o controle da pe¢a pode causar
recuo e resultar em sérios danos.

Nunca opere com apenas uma mao.

Nao tente operar de maneira anormal, levando a
maquina além do projetado. N&o utilize batentes,
gabaritos, acessdrios ou qualquer outra peg¢a para
aumentar a capacidade da maquina em qualquer
sentido.

Nao passe uma peca na extremidade de alimentacdo
da mesa de saida. A peca serd lancada para o lado
oposto em alta velocidade.

N&o utilize madeira deformada, com nds ou com
objetos fixados (pregos, grampos, parafusos etc.).

Mantenha a relacdo de alinhamento entre as mesas
de entrada e saida ajustadas.

Esta maquina ndo foi projetada para uso em pecas
longas. Cuidado ao dar suporte adequado para a
peca ao longo do trabalho.

Nunca mexa na posicdo da maguina com ela ligada.
Sua mao pode escorregar em direcdo ao eixo de
corte. Fixe a maqguina na bancada de trabalho.

Remova restos de madeira apenas com a maquina
desligada e com certeza de que o eixo tenha parado
de girar.

Desligue a maquina, remova da tomada e limpe a
area de trabalho apds a utilizacdo. Utilize chaves
e cadeados para evitar uso na&o autorizado da
maquina. Ligacdo acidental pode causar sérios
danos.

Sempre mantenha a protecéo do eixo no lugar e
operacional.
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| SO ADEQUADO

* Essa maquina foi projetada para desempenar e
planificar pecas de madeira pequenas, secas e de
baixa densidade.

* Ndo use em ambiente Umidos ou com presenca de
liquidos ou gases inflamaveis.

» Ndo deixe criancas em contato com a maquina. E
necessario supervisdo quando pessoas inexperientes
operarem essa ferramenta.

| INFORMACOES TECNICAS

¢ Voltagem: 127 ou 220V (N&o Bi-volt);
 Poténcia: 1.650 Watts;

¢ Frequéncia: 60Hz;

* Velocidade do eixo: 11.000 RPM;
¢ Inclinacdo da Guia: O a 459

* Didmetro do eixo: 50 mm;

* Numero de Facas: 2;

¢ Largura Maxima: 150mm (6”);

* Profundidade Maxima: O a 1 mm;
¢ Comprimento Minimo: 255 mm;
¢ Largura Minima: 20 mm;

« Espessura Minima: 15 mm;

Utilize éculos de prote¢do. Oculos
de grau ou de sol ndo é éculos de
protecgédo.

Use mascara contra poeira. P6 em
suspensdo pode atingir seus olhos
e vias respiratorias, causando
absor¢do de componentes
prejudiciais.

|

Utilize protetor de ouvido. A
maquina produz ruidos que podem
contribuir para perda auditiva.

W—J

Mantenha no minimo a emissdo de ruidos e

vibragdes:

« Utilize a maquina apenas em ambiente de trabalho
e bancada adequados.

« Faca a manutencao e
regularmente.

« Adapte
maquina

limpeza da maqguina

seu trabalho as especificacbes da

« N&o sobrecarregue o equipamento.

* Nao opere a maguina sem manutencdo adequada,
ou com pec¢as quebradas ou faltando.

« Desligue a maqguina quando n&o estiver em uso.

I MONTAGEM E AJUSTES

Para reduzir o risco de danos
fisicos e ao equipamento, desligue
a maquina e retire o plugue da
tomada antes de fazer qualquer
ajuste ou remover/instalar qualquer
pec¢a ou acessério. Ligagdo
acidental pode causar sérios danos.

I DESEMBALAGEM E LIMPEZA

« Cuidadosamente retire a maquina da embalagem e
solte todos os itens das embalagens de embarque.
Remova o oleo anti-ferrugem da face da mesa
utilizando um pano macio umedecido em aguarras,
thinner ou alcool isopropilico.

IMPORTANTE

Nao utilize solventes altamente volateis, como

gasolina, acetona e outros para limpar sua
maquina. Apds a limpeza, cubra partes sem
pintura com uma cera de piso de boa aualidade.
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Trava de Inclinacdo da Guia (Figuras A e B):

» Trava para ajustes, montagem e fixacdo de partes.
Para aumentar o torque e travar, siga a Figura A.

Fig.A
|
—

« Para girar mais rapido, siga a Figura B.

a=1
¥ o

Ajuste da Profundidade de Corte (Figura C):

« A desempenadeira pode ser ajustada em qualquer
profundidade até 1/8" ou 3 mm. A indicador
de profundidade (5) e ponteiro indicam a
profundidade conforme necessario. Porém, para
uma vida util prolongada do seu equipamento,
& recomendado passes de até 10 mm de
profundidade.

Fig.B

* Para ajustar a profundidade de corte, solte a
trava (4) da mesa de entrada e ajuste a altura
da mesa (3) movendo para baixo girando em
sentido horario, ou para elevar, girando no sentido
anti-horario.

Elevando a mesa de entrada (3) ird reduzir a
profundidade de corte, enquanto baixa-la, irad
aumentar a profundidade de corte. Apds o ajuste
desejado, aperte novamente a trava.

s P []
FT1—s
® ® 4

=

Ajustes da Guia de Encosto (Figuras D, E e F):

A guia pode ser movida perpendicularmente a mesa
e inclinada até 45

1. Para mover a guia perpendicularmente a mesa,
solte a trava (13), deslize a guia até a posicéo
desejada na mesa e aperte a trava novamente.

2. Parainclinar a guia, solte a trava (11) e incline a guia
até o &ngulo desejado. Aperte a trava novamente.

3. A guia pode ter os batentes ajustados para utiliza-la
em 902 e 452 Para ajustar os batentes, siga o
seguinte procedimento:

* Cologue um esquadro (A) na mesa com uma
das faces voltada para a guia, conforme figura
E. Ajuste a guia até atingir exatamente 902 com
a mesa.
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* Usando uma chave sextavada, ajuste o parafuso
de ajuste (14) até ficar em contato com o batente.

* Usando um esquadro (A), incline a guia para a
posicao de 452 e tenha certeza que as faces do
esquadro estdo alinhadas perfeitamente na guia e
na mesa. Ajuste a guia se necessario.

* Usando uma chave sextavada, gire o parafuso de
ajuste (10) até ficar em contato com o batente.

* Estes batentes permitem um rapido

posicionamento em 452 ou 902

Tenha certeza que a guia esta
nivelada e em contato com a
superficie da mesa de saida (8).

Ajuste das Facas (Figuras G, H, | e J):

ATENCAO:
A As facas sdo materiais afiados e que
podem cortar e causar sérios danos.
T
@ ATENCAO:
Desconecte a maquina da tomada.
T
ATENCAO:
A Tenha certeza que todas a facas
estejam firmemente fixadas no eixo
T antes de ligar a maquina.

Quando for necessario substituir ou ajustar as facas,
siga 0s seguintes passos:
1. Remova a protecdo do eixo (1).

2. Para substituir a faca, rotacione o eixo, solte os
parafusos (A) e remova a barra e a faca. Insira a
nova faca e, incialmente, aperte levemente os 4
parafusos.

—

Fig.G

S ePe 2
Iy o= m———

3. Para ajustar corretamente as facas, tenha certeza
que parafusos ndo estejam totalmente apertados.
Se necessario, solte um pouco cada eles o suficiente
para a faca se mover entre a placa de travamento
e eixo.
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4. Rotacione o eixo na posi¢do em que a faca fique
totalmente alinhada com a mesa de saida (8) em tota
sua extensao.

5. Coloque uma régua ou gabarito retificado (B)
apoiado na mesa de saida (8), conforme mostrado
abaixo. Usando a chave, gire o parafuso (C) até que
faca toque levemente a régua ao girar o eixo com a
ma&o, mas sem levantar a régua. Ajuste a faca perto
da extremidade do eixo de corte da mesma maneira
girando o parafuso (D). A faca deve estar nivelada
com a mesa de saida em toda a sua extensdo.
Aperte firmemente os 4 parafusos (A) apds o ajuste.

IMPORTANTE

Os parafusos de ajuste C e D estdo proximos da
faca. Repita o processo para a outra faca.

6. Se as facas estiverem baixas em relacdo a mesa de
saida, o resultado serd conforme mostrado na Figura
I, resultando em uma superficie curvada.

Fig.|

FACAS ABAIXO DA MESA DE SAIDA

f——— e — — —

L MATERIAL
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7. Se as facas estiverem altas em relacdo a mesa de

saida, o trabalho ficard com um rebaixo no final da
peca, conforme mostrado na Figura J.

Fig.J
FACAS ACIMA DA MESA DE SAIDA

< TMATERIAL

C@AIDA K" \ MESA ENTRADA
j 7

-

Y/ E=<<
EIXO 1‘
REBAIXO

8. No final para conferir, passe uma peca (de

aproximadamente 200 mm) lentamente sobre o
eixo. A madeira deve repousar firmemente nas duas
mesas, sem espaco aberto até o final do corte.

OPERAGCAO

ATENCAO:

Para reduzir o risco de danos
p is, desli a maquina e retire
o plugue da tomada antes de fazer

qualquer ajuste ou remover/instalar
pecas ou acessorios.

Tenha certeza de que a prote¢ao

do eixo esta montada e instalada

corretamente e esta devidamente
operacional, evitando possiveis riscos.

Sempre use a protec¢do de eixo e
mantenha as méaos afastadas do
eixo. Use empurradores sempre que
possivel. E sempre use em caso de
pecas pequenas.
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Chave Liga/Desliga (Figura K):

Ligue a méaquina pressionando o botdo verde “1”.
Espere até o eixo atingir sua velocidade méaxima
antes de iniciar o corte.

Para desligar, pressione o botao vermelho “O”.

Fig.K

Operagdes na Desempenadeira (Figura L):

Cortes em desempenadeira sao feitos em
pecas quadradas ou retangulares, em uma das
superficies retificadas da pec¢a, nunca no topo. A
peca é posicionada na maquina com a superficie
a ser trabalhada apoiada na mesa de entrada (3)
e a superficie plana principal da peca apoiada
contra a guia de encosto (2). A peca deve entdo
ser movida da direita para esquerda, passando
pelo eixo de corte, mantendo velocidade lenta e
constante até que figue apoiada totalmente na
mesa de saida (8).

o %l

Operacdes de Planificagdo (Figura M):

B TE=ll

Fig.M

Nunca passe as maos sobre o eixo
de corte.

* No inicio do processo de corte, a mdo esquerda
deve segurar a pec¢a firmemente contra a mesa
de entrada (3) e a guia de encosto (2), enquanto
a méo direita empurra a peca, deslizando pelas
mesas e eixo de corte

* Apds o inicio do corte, a nova superficie deve estar
deslizando e estar totalmente apoiada na mesa de
saida (8), conforme mostrado na Figura L.

< A mao esquerda entdo deve estar se movendo
para cima da mesa de saida, ao mesmo tempo que
mantem o contato da superficie planificada contra
a guia.

« A mé&o direita empurra a peca no sentido de corte
e, antes de possa ficar proxima do eixo de corte,
pode mové-la para a parte da peca que ja estd em
cima da mesa de saida.

Planificando Pe¢as Arqueadas:

« Se a madeira a ser aplainada estiver empenada ou
arqueada, faca pequenos passes até a superficie
ficar plana. Evite forcar o material contra a mesa.
Pressdo excessiva ird deformar a peca ao passar
pelas facas, e apos isso, voltara ao regime normal,
mantendo certa curvatura.
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Direcdo dos Veios da Madeira (Figuras N e O):

Evite trabalhar a peca na desempenadeira no
sentido contrario aos veios naturais da madeira,
que € o padrao de linhas que se formam na
madeira devido ao seu crescimento. O resultado
serd uma superficie dspera e com peguenas
lascas. Alimente corretamente conforme figura
abaixo e obterd uma superficie lisa.

Fig.N ) )
POSICAO DE ALIMENTAGAO CORRETA
EM RELAGAQ AOS VEIOS
MATERIAL
VESA 7 /7 N7
/ SAIDA | / \ \ MESAENTRADA {
‘\*;/
EIXO
Fig.O  posICAO DE ALIMENTACAO ERRADA

EM RELACAQ AOS VEIOS

MATERIAL

A B S

MESA ENTRADA

IMPORTANTE

As facas da desempenadeira ndo se desgastam
uniformemente se a madeira for passada
sempre pelo mesmo ponto da mesa. Faca

cortes em diferentes areas da mesa evitando
desaastar as facas de maneira ndo uniforme.

MANUTENCAO

a maquina e desconectando o plugue
da tomada antes de realizar qualquer
ajuste, manuteng¢ido ou remogio/
instalagdo de peg¢as ou acessérios.
Evite ligar a maquina acidentalmente.

Reduza o risco de acidentes desligando

Ajuste da Correia (Figuras P e Q):

Quando necessario, faca o ajuste da correia da sua
desempenadeira, seguindo os seguintes passos:

« Remova o parafuso (A) e protecdo (B) da correia.

* Solte sem remover os 4 parafusos (C). Pressione a
polia do motor para baixo para tensionar a correia.
Ent&o aperte os 4 parafusos.

IMPORTANTE

A correia (D) ndo pode ficar extremamente
esticada. No centro entre as polias, deve

haver uma flexao de aproximadamente 2 mm,
utilizando uma leve pressao dos dedos
(cerca de 2N).

* Recologue a protecdo (B) da correia.

:\ LOCAL DE

TESTE DE
TENSAO

C

-
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LIMPEZA

A Ao soprar poeira ou sujeira das entradas de ventilagao, utilize ar
seco uma vez por semana. Para minimizar riscos, utiliza éculos de
seguran¢a e mascara contra poeira.

limpar as partes nao metalicas da ferramenta. Esses produtos
quimicos podem enfraquecer os materiais plasticos usados na
maquina. Use um pano umedecido apenas com agua e sabdo neutro.
Nunca deixe nenhum liquido entrar na maquina. Nunca mergulhe
nenhuma parte do equipamento em qualquer tipo de liquido.

@ Nunca use solventes ou outros produtos quimicos agressivos para

LUBRIFICACAO

« Aplique uma vez a cada 6 meses oleo para lubrificar os ajustes e partes moveis da maquina.

REPARO E SERVICOS

Para garantir a seguranca e confiabilidade do produto, reparos,
manutencdo e ajustes (incluindo reparos do cabo de alimentagao
e inspe¢ao e substituicdo da escova de carbono do motor,
quando aplicavel) devem ser realizados por um centro de servigco
autorizado da Maksiwa, ou orientado por um dos seus técnicos.
Sempre use pecas de reposi¢cdo idénticas as originais.
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I ASSISTENCIA E GARANTIA

A MAKSIWA INDUSTRIA E COMERCIO DE
MAQUINAS LTDA. garante os produtos de sua
comercializacdo e fabricacdo contra defeito de

fabricagcéo de acordo com os prazos de Garantia Legal
e Garantia Contratual Maksiwa, bem como a Tabela de
Garantia dos Componentes contida no Anexo 1.

Garantia Legal: A MAKSIWA INDUSTRIA E COMERCIO
DE MAQUINAS LTDA. garante os produtos por ela
fabricados e comercializados contra todo e qualquer
eventual defeito de fabricacdo, conforme previsto no
Codigo de Defesa do Consumidor Lei 8.078/90; no
prazo legal de 90 (noventa) dias, com a cobertura
de pecas, maéo de obra, transporte do produto e
deslocamento de pessoal ao local da instalacdo desde
que dentro da area de atendimento da Maksiwa.

Garantia Contratual Maksiwa: Usufruindo da
faculdade prevista no Codigo de Defesa do
Consumidor a empresa MAKSIWA INDUSTRIA E

COMERCIO DE MAQUINAS LTDA., apds o vencimento
da garantia legal, oferece garantia contratual pelo
prazo de 9 meses adicionais para as partes estruturais
do equipamento.

Tabela de Garantia dos Componentes (Anexo 1):
ltens que n&o sdo estruturais do equipamento e que
possuem como caracteristica e estdo sujeitos ao
desgaste natural por uso e movimentag¢do, bem como
componentes elétricos, eletréonicos, pneumaticos e
outros itens como protecdes, rolamentos, correias,
correntes, 1&dminas, roldanas, eixos, polidores,
mangueiras, manipulos, filtros entre outros, estar&o
sujeitos apenas a Garantia Legal, conforme prazos
constantes no Anexo 1.

A validade desta garantia estd condicionada a
conformidade da instalacdo, operacdo e manutencao
em obediéncia as instrucdes constantes do Manual
de Instrucdes, etiquetas que acompanham o
equipamento e das normas de engenharia exigentes
contidas nas normas de seguranca vigentes que visam
a seguranca mecanica e elétrica do equipamento/
operador conforme o mesmo foi projetado.

Esta garantia ndo se estende e perderd seu
efeito caso ocorram os danos causados a seguir ou
se comprove a ocorréncia de qualguer um dos itens
descritos abaixo:

a) Alteracdo das caracteristicas originais;

b) Falta de manutencao adequada;

¢) Uso inadequado do equipamento, diferente daquele
a que o produto se destina, bem como operagcdes
mal executadas por operadores n&o capacitados para
opera-lo;

d) Alteracdo de equipamentos ou ligagdes eletronicas;

e) Movimentac&o/alteracdo do local de instalacdo do
equipamento;

f) Danos causados por chogues mecanicos ou por
exposicdo a condigdes improprias (umidade, maresia,
agentes corrosivos etc.);

g) Danos causados por intempéries (enchentes,
alagamentos, raios, vendaval, terremotos, quedas de
energia etc.);

h) Avarias provocadas no transporte;

i) Intervencado e/ou manutencdo do equipamento por
profissionais e/ou empresas nado autorizadas pela
MAKSIWA,;

j) Se forem introduzidas modificagcdes no equipamento
ou realizada substituicdo de partes e pecas ndo originais
sem prévia autorizacdo da MAKSIWA INDUSTRIA E
COMERCIO DE MAQUINAS LTDA;

k) Se ocorrer adulteracdo ou destruicdo das etiquetas,
placas ou qualquer outra identificacdo que acompanha
0 equipamento;

1) Se houver tentativa ou violacao de partes fechadas e/
ou blindadas do equipamento;

m) Exposicao do produto a agentes que possam acelerar
seu desgaste;

n) Danos provocados por queda, acidente, impacto de
objetos estranhos, desleixo ou manuseio inadequado
do equipamento;

0) Danos provocados por curto-circuito, queda ou excesso
de tensdo ou sobrecarga na rede elétrica;

p) Equipamento funcionando sem o uso do fio-terra e
neutro estarem ligado no sistema;

q) Culpa de terceiros;

r) Incidentes ou acidentes que causem dano ao equipamento
e/ou ao operador gue venham sido causados por burlar os

sisteras de seguranca instalados.

o /maksiwa

n

www.maksiwa.com.br



Apods o vencimento da Garantia Legal, a Garantia
Contratual serd dada em fébrica ou por um técnico
autorizado MAKSIWA no local de instalacdo do
equipamento. O técnico ird realizar uma analise do
produto e verificar se estd coberto pela garantia
e se o produto ird ser consertado ou substituido.
Apos a Garantia Legal os custos de mao de obra,
deslocamento técnico e frete ndo estdo cobertos
pela Garantia Contratual.

O cliente deve conferir o produto no ato da
entrega, constatando se ha conformidade com
o seu pedido e verificando as condicdes do
equipamento. Em caso de desconformidade,
o consumidor deve recusar o recebimento do
produto. Em caso de aceitacdo estard também
aceitando este certificado de garantia na integra
de seus termos. Em caso de fornecimento
conjunto, pela empresa fabricante de acessodrios
de fabricacdo de terceiros, a empresa MAKSIWA
INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA.
repassard a seus clientes os termos de garantia
recebidos dos seus fornecedores para aqueles
componentes ndo fabricados pela MAKSIWA
INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA.,
tais como, valvulas, motores, e componentes
elétricos, eletronicos ou pneumaticos, dentre
outros. Em caso de defeito em acessorio, o cliente
deverd envia-lo diretamente para a assisténcia
técnica do respectivo fabricante.

IMPORTANTE

Caso o consumidor ndao apresente a nota fiscal,
os prazos de garantia serdo contados a partir

da data de fabricacdo do produto, indicado
na nota fiscal de venda da MAKSIWA ao
revendedor.

O cliente se obriga a comunicar imediatamente
a ocorréncia de quaisquer defeitos que verifique
no equipamento adquirido, descritos em sua Nota
Fiscal, afim de que a empresa fabricante possa
cumprir os termos desta garantia. As obrigacdes
decorrentes da garantia serdo cumpridas em
suas respectivas fabricas conforme o tipo de
garantia que se enquadre, correndo por conta
do beneficiario da garantia todas as despesas de
mao de obra, fretes, seguros e embalagens para
que o atendimento possa ser prestado quando da
garantia contratual.

Despesas de instalacdo do equipamento, bem
como adaptacdes do local de trabalho s&o por
conta do proprietario do mesmo

N&o estdo inclusas nesta garantia visitas
técnicas destinadas a limpeza ou ajustes causados
pelo desgaste decorrente do uso normal do
equipamento.

A MAKSIWA INDUSTRIA E COMERCIO DE
MAQUINAS LTDA, n&o se responsabiliza por perda
de produtividade, danos diretos ou indiretos,
causados ao proprietdrio do equipamento ou a
terceiros, ou qualquer outra despesa, incluido lucros
cessantes.
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ANEXO 1 - Tabela de Garantia dos Componentes:

GARANTIA LEGAL

Correia

Desgaste Natural

COMPONENTE TIPO DE FALHA/DESGASTE
Facas de Corte Desgaste Natural / Consumivel Sem garantia
Componentes Elétricos em Geral Falha carga rede / Falta de aterramento 3 Meses
Manipulos, Parafusos, Porcas, Travas | Excesso de torque e aperto 3 meses
e Batentes.
3 Meses
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